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苏州家具封边胶厂家直销

生成日期: 2025-10-29

封边热熔胶的选择&使用以及热点问题汇总！封边热熔胶是一类**于人造板材粘贴的胶粘剂,它是一种环保
型、无溶剂的热塑性胶。热熔胶被加热到一定温度时，即由固态转变为熔融态,当涂布到人造板基材或封边材料
表面后,冷却变成固态,将材料与基材粘接在一起。从20世纪70年代后期，热熔胶开始进入要木材工业，用于封
边、胶合板芯、板拼接、家具榫接合等，早期的热熔胶设备主要依赖于美国、西德、意大利等国的设备。随着
我国热熔胶设备的日趋成熟、稳定，选择和使用适合于各个家具厂具体情况的热熔胶设备,不但能提升家具的品
质和档次，而且可以提高生产效率，减少板件整修的难度，减轻工人劳动强度。人造板封边用EVA热熔胶是一
种新型材料，特点是胶合迅速，对人体无害，不易产生中毒和火灾等危险。苏州家具封边胶厂家直销

封边热熔胶的开放时间封边热熔胶的开放时间指封边机从涂胶开始到把封边带压贴到基材之前一段时间,开
放时间随着胶种的不同而不同。封边机的进料速度和开放时间紧密相关,二者在热熔胶的选择和使用时都非常重
要。快速进料的封边机必须选择开放时间短的热熔胶,反之,则选开放时间长的热熔胶。对于大多数手动封边机，
由于工人手工操作,它要求所用热熔胶的开放时间足够长,以便于对弯曲部件封边。对于自动或半自动封边机,由
于基材和封边带经过涂胶和压贴后,很快要对封边带进行端头截断、上下修边和抛光等机械加工,这些过程中封
边带要经受机械切削力,所以要求热熔胶具有较短的开放时间和很高的初粘强度。苏州家具封边胶厂家直销热熔
胶的基本树脂是乙烯和醋酸乙烯在高温高压下共聚而成的，即EVA树脂。

EVA胶EVA胶是目前市面上**主流、**常见的封边胶，工艺简单，成本较低，但是涂胶量大，这也直接导
致胶线更明显，美观度也略差。EVA胶在超过70度的高温环境下容易软化，导致粘合强度下降。特别是在卫生
间、厨房这样相对高温高湿的场景下，EVA封边的劣势就会更加明显。PUR胶PUR胶的价格是EVA胶的3-4倍，
但是涂胶量少1倍左右，胶线更不明显，PUR胶一旦反应过后，就不可逆，不会像EVA胶那样会存在高温下软化
的现象。PUR封边设备前几年只能靠进口，这些年在解决了国产化之后，开始逐渐普及，整体的成本还在下降
中。

关于热熔胶的疑问1、热能胶就是热熔胶吗？热能胶其实就是热熔胶，也许是"热熔胶"的一种方言的叫法。
国内的方言五花八门，同一个词语出自不同人的口，可能会有不一样的发音。而且，"热熔胶"和"热能胶"从字
面上的理解，也相当相似，这就不难理解为何有些人会把热熔胶叫成热能胶了。2、家具封边热熔胶实际的保质
期有多久？家具封边热熔胶作为耗材用品，其保质期的长短跟配方有关，一般厂家说可以存放两年时间，这只
是一个保守的说法，实际上封边热熔胶的保质期可以是两年以上。也许有些人会质疑，存放两年以上的家具封
边热熔胶还能用吗？是否会影响封边效果？——针对这样的问题，实际上没有一个确切的说法。因为这关系到
存放周期、存放过程中包装袋的密封程度、存放环境的干湿度、空气的酸碱度等。如果存放环境比较好，就算
大量存货在仓库里，也不用担心封边胶放久了会不粘。为什么?封边机总是容易坏?

5封边热熔胶的开放时间和封边机的进料速度.封边热熔胶的开放时间指封边机从涂胶开始到把封边带压贴
到基材之前一段时间,开放时间随着胶种的不同而不同。封边机的进料速度和开放时间紧密相关,二者在热熔胶
的选择和使用时都非常重要。快速进料的封边机必须选择开放时间短的热熔胶,反之,则选开放时间长的热熔胶。
对于大多数手动封边机，由于工人手工操作,它要求所用热熔胶的开放时间足够长,以便于对弯曲部件封边。热
熔胶一般涂布在封边带上,为了保证封边质量,国产手动封边机也有采用双面涂胶的办法。家具封边胶如何封边
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的正确步骤。苏州家具封边胶厂家直销

家具封边胶对被接着物的表面处理没有其他粘合剂那么严格。苏州家具封边胶厂家直销

家具用热熔胶是一类**于人造板材粘贴的胶粘剂,它是一种环保型、无溶剂的热塑性胶。热熔胶被加热到一
定温度时,即由固态转变为熔融态, 当涂 布到人造板基材或封边材料表面后,冷却变成固态,将材料与基材粘接
在一起。从20世纪70年代后期，热熔胶开始进入要木材工业，用于封边、胶合板芯、板拼接、家具榫接合等，
早期的热熔胶设备主要依赖于美国、 西德 、意大利等国的设备,随着我国热熔胶设备的日趋成熟、稳定，选择
和使用适合于各个家具厂具体情况的热熔胶设备,不但能提升家具的品质和档次,而且可以提高生产效率,减少板
件整修的难度,减轻工人劳动强度。苏州家具封边胶厂家直销


